Material Temperatur skrivare Varmetalighet Hallfasthet Kommentar + och -

PLA 200-220 / 40-60 50-60 Daligt i bil Prototyper, inredning. Latt att anvanda
PLA Pro 210-230/ 50-70 55-65 Lite battre Paneler, clips. Ej vid hog temp.

PETG 230-250 / 70-90 75-85 Basta allround Taligt for vader, UV och kemikalier

Kolfiber (Carbon)

230-250 / 70-100

70-120

Styvt, latt

Fasten. Kan kombineras i andra matr.

TPU

210-240 / 20-60

70-90

Flexibelt

Grepp. Mjukt och gummiaktigt.

Vanliga problem & I6sningar

Trassel

Sank hastighet, hall filament torrt

Warping (slapper)

H6j baddtemp, anvand lim

Dalig vidhaftning

Rengor badd + lim

Underextrusion

Ho6j temp, rengor nozzle

Tank pa...
Svart att fa faste?

Anvand lim eller limsspray pa badden

Torkning forst?

Torka filament 6ver natten innan anv.

Ska delen vara ute?

Anvand UV-, kem- och vadertaligt

Utskriftsstod?

Anvand PLA till Petg eller spec filament
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